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Posiblemente, cuando hablamos de yeso,
estemos haciendo referencia a uno de los
materiales de construccion con mayor esencia
dentro de la historia de la humanidad.

Su evolucion esta directamente relacionada al

avance del ser humano y asi los primeros

vestigios de sus usos datan del periodo
B.. paleolitico. Posteriormente aparece en
l""'r.._r* asentamientos asirios y en las antiguas urbes
~ egipcias. Su personalidad como material de
contruccion se la otorgan los griegos, a los
cuales, ademas se les debe la raiz de su
denominacion, gypsos (yeso).
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Mas tarde y de la mano del imperio romano,
se produce su imposicion definitiva como
elemento aglutinante, y no sélo dentro de las
fronteras del imperio, sino que su influencia se
extiende por todo el continente europeo.

En el siglo XVI, y en consecuencia de la
colonizacion, llega a América donde se
adapta a la perfeccion y se convierte en
elemento insustituible en gran parte de las
edificaciones ejecutadas.

Hoy por hoy, continda su curso evolutivo
adoptando nuevas formas de uso y de
aplicacion a nuestros dias y ademas, sigue
gozando del mismo protagonismo dentro
de la construccion moderna que en
tiempos primitivos.
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PROFESIONALIDAD

Impreso en nuestra forma de trabajar y de
actuar, somos profesionales que trabajamos
para profesionales.

EXPERIENCIA DILATADA

La evolucion en el tiempo nos avala y también nos
ha hecho grandes, ahora queremos seguir
creciendo con nuestros clientes.

CONSTANTE EVOLUCION

AUn no hemos terminado, queremos Mas, seguimos
creciendo, seguimos evolucionando para que
nuestro servicio mas basico sea su maxima exigencia.

DINAMISMO

Trasladamos a nuestras empresas el ritmo que tiene
SuU negocio, sabemos del valor de su tiempo y por
eso sacamos el maximo partido al nuestro.

EQUIPO HUMANO

Para usted, hemos reunido en nuestra empresa un
extenso equipo humano que garantiza la cobertura
profesional a todos los niveles y en todas la areas
gque demanda nuestra actividad.

+D

Queremos evolucionar al mismo ritmo que lo hacen
sus necesidades, por eso estamos
constantemente investigando y analizando
posibilidades para mejorar y desarrollar soluciones
que satisfagan cualquier demanda.

LOGISTICA

Tal y como esta ordenada nuestra infraestructura y
porque trabajamos con operadores logisticos de
primer nivel, podemos destacar dentro de nuestro
abanico de servicios el buen servicio.

Trasladamos nuestro producto a cualquier destino
tanto a nivel nacional como internacional.

Un equipo humano
perfectamente
cualificado

T

yetosa



Natural y ecolégico
Directamente extraido de la naturaleza, no toxico y biodegradable.

Regulacién hidrométrica

Su fortaleza como regulador de humedad actua como absorbente
donde esta sobra y como liberador en ambientes secos.

Aislamiento térmico

El uso del yeso como revestimiento interior dota a la edificacion
de una mayor capacidad a las variaciones térmicas del entorno.

Absorcion acustica

Disminuye los ecos y demas efectos acusticos gracias a
la compleja composicion de su estructura porosa.

Proteccioén contra el fuego
Material totalmente incombustible y resistente al fuego.
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Calidad

una gama de productos de primer nivel

oooooooo
Certificado










Recomendaciones de uso

* Amasar a saturacion espolvoreando el yeso sobre el agua
hasta que no admita mas producto o batir de forma manual
hasta que se homogenice la pasta.

e No anadir aditivos ni productos que puedan modificar sus
caracteristicas.

e Utilizar herramientas y utensilios limpios.

¢ | os tabigues deben estar limpios de elementos que impidan
la adherencia.

(4 \

TIEMPOS DE FRAGUADO
PRINCIPIO FINAL

13-18  30-35

min.

3

Caracteristicas tecnicas

Relacion Agua/Yeso
AGUA

0,7

litros

iNDICE DE RESISTENCIA RESISTENCIA TEMPERATURA TEMPERATURA
PUREZA A FLEXORACION A COMPRESION DEL AGUA AMBIENTE

>= 80% [ 2-4/3,4 |J1 4.5/5,5 I - 5°C [l >= 5°C

N/mm? N/mm?




Yeso

Grueso

Yeso de construccion de
granulometria gruesa, fraguado
rapido y aplicacion manual. Se
utiliza como pasta de agarre en
la ejecucion de tabicados, asi
como en revestimientos interiores

y conglomerante auxiliar de obra.
También denominado yeso
negro, tosco o rapido.

Formato de presentacion:

SACO

20

kilos




Recomendaciones de uso

* Amasar a saturacion espolvoreando el yeso sobre el agua
hasta que no admita mas producto o batir de forma manual
hasta que se homogenice la pasta.

e No anadir aditivos ni productos que puedan modificar sus
caracteristicas.

e Utilizar herramientas y utensilios limpios.

¢ | os tabigues deben estar limpios de elementos que impidan
la adherencia.

(4 \

TIEMPOS DE FRAGUADO

PRINCIPIO

25-35

min.

FINAL

130-150

min.

Caracteristicas tecnicas

Relacion Agua/Yeso
AGUA

0,8

litros

RESISTENCIA
A FLEXORACION A COMPRESION

2,1/2,5 00 4,2/5,2

N/mm? N/mm?

RESISTENCJA TEMPERATURA

AMBIENTE

>=5°C

TEMPERATURA
DEL AGUA

>=5°C

INDICE DE
PUREZA

>= 80%




—raguado
Controlado

e

Yeso de construccion de
granulometria gruesa y de
aplicacion manual. Se utiliza
principalmente para enlucidos y
guarnecidos en revestimientos
interiores. Como valor anadido
presenta una serie de aditivos
que regulan el tiempo de
fraguado, consiguiendo asi mayor
tiempo de manipulacion.
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Recomendaciones de uso

* Amasar a saturacion espolvoreando el yeso sobre el agua
hasta que no admita mas producto o batir de forma manual
hasta que se homogenice la pasta.

e No anadir aditivos ni productos que puedan modificar sus
caracteristicas.

e Utilizar herramientas y utensilios limpios.

TIEMPOS DE FRAGUADO
PRINCIPIO FINAL

15-20 75-90

min. min.

Caracteristicas tecnicas

Relacion Agua/Yeso
AGUA YESO

litros kilos

iNDICE DE RESISTENGIA RESISTENCIA TEMPERATURA TEMPERATURA
PUREZA A FLEXORACION A COMPRESION DEL AGUA AMBIENTE

>= 80% N 2.3/3.1 | 4.9/6,0 >=5°C >= 5%

N/mm? N/mm?




YEesO
FIno
(O

Yeso de construccion de
granulometria fina y aplicacion
manual. Se utiliza principalmente
para la ejecucion de enlucidos,
acabados y blanqueos sobre
revestimientos interiores
ejecutados de forma manual.

También denominado yeso blanco. YE so F I N 0
ESPECIAL DE ACABADQ

YESOS TORRIQUE, 5.4

Gl TOLEDG.

numlhnﬁm.ﬁm" .
c € T.ﬂEE“-DHE-EEIEﬁHnm

Www.yetosa.es

Formato de presentacion:

SACO

17

kilos




Recomendaciones de uso

e No anadir aditivos ni productos que puedan modificar sus
caracteristicas.

e Utilizar herramientas y utensilios limpios.

TIEMPOS DE FRAGUADO
PRINCIPIO FINAL

60-80 125-155

min. min.

Caracteristicas tecnicas

Relacion Agua/Yeso
AGUA YESO
0,51 0,6
litros kilos

iNDICE DE RESISTENGIA RESISTENCIA TEMPERATURA TEMPERATURA
PUREZA A FLEXORACION A COMPRESION DEL AGUA AMBIENTE

s= 75% 1,9/2.9 4,0/5,2 >= 5°C >= 5°C

N/mm? N/mm?




YEesO ade

Proyectar
aligerado

VPMZA

Yeso de construccion de
granulometria gruesa y de
aplicacion mecanica mediante
maquina de proyectar. Se utiliza

para revestir interiores tanto en y e t o s a

paramentos verticales como

horizontaies YESO DE PROYECTA
ALIGERADO i

YPM/A

YESOS
Cim, Tﬂercum*_TE?:LF_UE. 8.4,

C E T.925140118. ﬁ?qm"“'“

WWww.yetosa.es

Formato de presentacion:

SACO SILO

17 18.000

kilos k”OS/aprox




Recomendaciones de uso

* Amasar a saturacion espolvoreando el yeso sobre el agua
hasta que no admita mas producto o batir de forma manual
hasta que se homogenice la pasta.

e No anadir aditivos ni productos que puedan modificar sus
caracteristicas.

e Utilizar herramientas y utensilios limpios.

¢ | os tabiques deben estar limpios de elementos que impidan
la adherencia.

(4 \

TIEMPOS DE FRAGUADO
PRINCIPIO FINAL
240 sin determinar
min. min.

S )

Caracteristicas tecnicas

Relacion Agua/Yeso
AGUA

0,8

litros

iNDICE DE RESISTENCIA RESISTENCIA TEMPERATURA TEMPERATURA
PUREZA A FLEXORACION A COMPRESION DEL AGUA AMBIENTE

>= 50% 1,0/2,0 2,0/3,0 >= 5°C >=5°C

N/mm? N/mm?




YesO FIne

de terminacion

YET |

Yeso de construccion de
granulometria fina y aplicacion
manual. Se utiliza para la ejecucion
de enlucidos, acabados y
blanqueos sobre revestimientos
interiores ejecutados de forma
mecanica.

YE
DE rlisnln]mlr:ﬂnun

C€

Formato de presentacion:




Recomendaciones de uso

e Amasar a saturacion espolvoreando el producto sobre el
agua hasta que no admita mas producto o batir de forma
manual 0 mecanica hasta que se homogenice la pasta.

e No anadir aditivos ni productos que puedan modificar sus
caracteristicas.

e Utilizar herramientas y utensilios limpios.

TIEMPOS DE FRAGUADO
PRINCIPIO FINAL

180 240

)

Caracteristicas tecnicas

Relacion Agua/PG
AGUA

0,6

litros

iNDICE DE RESISTENGIA RESISTENCIA TEMPERATURA TEMPERATURA

PUREZA A FLEXORACION A COMPRESION DEL AGUA AMBIENTE

>= 60% 0,71,8 2,9/3.0 >=5°C >= 5°C

N/mm? N/mm?




“egamento

Cola

Adhesivo de base yeso
ideado para la colocacion de
ladrillo de gran formato, placa
de yeso laminado y ladrillo
revestido de yeso.

PEGAMENTO COLA

YES0S TORRIGUE,
hmmmpﬂm,mﬁut*

C E T.mmuammw“

WWw.yetosa.es

Formato de presentacion:




Recomendaciones de uso

* Amasar a saturacion espolvoreando el yeso sobre el agua
hasta que no admita mas producto o batir de forma manual
hasta que se homogenice la pasta.

e No anadir aditivos ni productos que puedan modificar sus
caracteristicas.

e Utilizar herramientas y utensilios limpios.

TIEMPOS DE FRAGUADO
PRINCIPIO FINAL

15-20 29-39

min. min.

Caracteristicas tecnicas

Relacion Agua/Yeso
AGUA YESO

litros kilos

iNDICE DE RESISTENGIA RESISTENCIA TEMPERATURA TEMPERATURA
PUREZA A FLEXORACION A COMPRESION DEL AGUA AMBIENTE

s= 75% 2,5/3.,5 7,0/8.,0 >=5°C >= 5°C

N/mm? N/mm?




Escayola

[ E-30 |

Material concebido para la
realizacion de elementos
prefabricados que ademas
sirve como pasta de agarre.
También se puede usar como
material de repaso y acabado.

N (€

Presentacion de formato

SILO

18.000

Ki |OS/aprox




Relacion agua / yeso

Tiempo de fraguado

Indice de Pureza

Resistencia a Flexoraciéon

Resistencia a Compresion

Formato

Relacion agua / yeso

0,7/0,9

3 H
litros | kilos
Tiempo de Fraguado
principio final
13-18 | 30-35
min min

Indice de Pureza
>=80%

Resistencia a Flexoracion

Relacion agua / yeso

0,81,0

3 H
litros | kilos
Tiempo de Fraguado
principio final
25-35 (130-150
min min

Indice de Pureza
>=80%

Resistencia a Flexoracion

yetosg

YESO
ESPELI] uiﬁulr'.'!.lllm:-

¥F

___-'!'H'-.l.l_
Fimea iy T

wWwe.yeioga,eg

fino
Relacion agua / yeso

0,81,0

H H
littos | kilos
principio final
15-20 | 75-90
min min

Indice de Pureza
>=80%

Resistencia a Flexoracion

2,4/3,4 2,1/2,5 2,3/3,1
N/mm? N/mm? N/mm?
4,5/5,5 4,2/5,2 4,9/6,0
N/mm? N/mm? N/mm?
SACO SACO SACO
20 20 17
kilos kilos kilos
aplicacion aplicacion aplicacion
manual manual manual
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Tiempo de Fraguado
principio final
60-80 |125-155
min min
>=715%

1,9/2,9
N/mm?
4,0/5,2

Relacion agua / yeso

0,8(1,0

. J .,
litros | kilos

Tiempo de Fraguado

principio

min min
Indice de Pureza

>=50%

1,0/2,0
N/mm?
2,0/3,0

pegamento cola

Relacion agua / yeso
0,6/038
litros | kilos

Tiempo de Fraguado

principio final

180 240
min min

>=60%

0,71,8
N/mm?
2,9/3,0

Relacion agua /
0,7(1,0
litros | kilos

Tiempo de Fraguado

principio final
15-20 | 25-35
>= 90%

2,5/3,5
N/mm?
7,0/8,0

N/mm? N/mm? N/mm? N/mm?
SACO SILO SACO SACO
17 18.000 18 18
kilos kilos kilos kilos
aplicacion aplicacion aplicacion aplicacion
mecanica manual manual manual

NOTA: Los datos facilitados representan valores medios de fabricacidn del producto en polvo y aplicado en nuestro centro de aplicacidn. La utilizacion del producto en obra por terceros y los resultados obtenidos son
completamente ajenos a Yetosa y por ello quedan fuera de su responsabilidad.
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Fabrica y Direccion Comercial
Crtra. TOLEDO-CUENCK, km. 57,400

45350 Noblejas (Toleda)
T. 925140118
F. 925140 968

www.yetosa.es
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